Grand Sea Hartmetall lang Stange ist der Rohstoff fiir die Herstellung der legierten Schneidwerkzeuge
wie Schaftfraser, Bohrer und Reibahle. Diese Schneidwerkzeuge werden haufig fir die Metallbearbeitung
eingesetzt.

Typen zur Verfugung stehen:

% Lange Hartmetallstabe mit einem Durchmesser von 1 mm bis 50 mm, Gbliche Langen 300 mm, 310 mm
und 330 mm.

% Ein Stangendurchmesser der Kihimittelbohrung von 3 mm bis 30 mm, Lange 330 mm

% Zwei Stangendurchmesser fir Kiihimittelbohrungen von 4 mm bis 20 mm, Lange 330 mm

% Zwei spiralformige Kihlmittelbohrungen mit 30 Grad, Durchmesser von 6 mm bis 20 mm, Lange 330
mm

Lange 330mm als Beispiel:



@1+330 10 +0.30~ +0.80 330 +0.3~ +1.80
@2+330 20 +0.30~+0.80 330 +0.3~+1.80
@2+330 30 +0.30~ +0.60 330 +0.3~-+1.80
@4*330 4.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@5+330 5.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3-+1.80
@67330 6.0 +0:30 - +0.60 330 +0.3~+1.80
@7+330 7.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~ +1.80
@&*330 8.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@a*330 9.0 +0.30~+0.60 330 +0.3~41.80
@10*330 10.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3-+1.80
@12*330 12.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@14+330 14.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@15*330 15.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
©16*330 16.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@18*330 18.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~ +2.50
@20*330 20.0 +0,30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@22*330 22.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5-+2.50
@24%330 24.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@25*330 25.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~ +2.50
@26+330 26.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@28*330 28,0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@30*330 30.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
?_32_*330 32.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~ 4250
:bsit*;;.n. ;:J +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@354330 35.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@36*330 36.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@38*330 38.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~ +2,50
©40%330 40.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@45+330 45.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~ +2.50
@50*330 50.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
Notenempfehlung:

HO9U 91 9 0.3 14.5 93.7 9.2 >350
H12U-T 88 12 0.3 14.2 93.0 9.6 >350
HO6U-T a4 0.4 14.9 94.5 8.4 =380
HO6U 94 6 0.4 14.9 94.0 8.7 >380
HOBU 92 0.4 14.7 936 8.8 =380
HOBU-K 92 8 0.4 147 93.2 9.0 >380
H12U 88 12 0.4 14.3 92.5 9.4 >350
H10S 90 10 0.6 14.4 92.1 9.9 »350
H10F 80 10 0.8 1l4.4 91.8 10.9 =350
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